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RANDELFRASEN /

RANDELFORMEN

In der Randeltechnik unterscheidet man zwei verschiedene Verfahren: das Randelfrasen und das Randelformen.
Beide Verfahren haben ihre speziellen Anwendungsgebiete mit Vor- und Nachteilen.

RAN DELFRASEN spanabhebende Bearbeitung

RAN DEI.FU RMEN spanlose Bearbeitung

ANWENDUNG

e hochste Prazision und Oberflachenqualitat

e Randeln von dinnwandigen Werkstiicken ohne Deformierung moglich
e Zeitersparnis durch héhere Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
e fast alle Materialien méglich inkl. Grauguss und Kunststoff

e Randelung bis zum Werkstiicksbund nur bedingt moéglich

EIGENSCHAFTEN

e Schonung der teuren Maschine durch spanabhebendes Verfahren
e keine bzw. minimale Veranderung des WerkstiickauBendurchmessers
e minimaler Druck auf Werkstiick und Maschine

e geringe Oberflachenverdichtung

ANWENDUNG

e Bearbeitung des Werkstoffes durch Kaltumformen
e Randelung bis zum Werkstliickbund méglich

e alle Randelformen nach DIN 82 moglich

e Randeln an jeder Stelle des Werkstlicks méglich

EIGENSCHAFTEN

e f{ir Sichtrandel nicht zu empfehlen

e durch das Kaltumformen vergréBert sich der AuBendurchmesser
des Werkstiicks

e die Oberflache des Werkstlicks wird verdichtet

e Randelformen an diinnwandigen Werkstiicken nicht empfehlenswert

e Réndelformen an kleinen Werkstiickdurchmessern nur
bedingt méglich

e Maschine wird durch den héheren Druck mehr belastet

e l[angsamere Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit




@ BO/ KL/ KF

DAS NEUE BO. STANDFEST, EINFACH UND FLEXIBEL

Speziell fir Langdrehautomaten entwickelt erméglicht das BO Randelformwerkzeug préazises Randeln bis zum Bund.
Es kann wahlweise mit einem oder zwei Réndelrddern an CNC-Maschinen und konventionellen
Kleindrehmaschinen eingesetzt werden. Damit ist maximale Flexibilitat gewahrleistet.
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e Das BO Randelwerkzeug bietet vielfaltige Einsatzmoglich-
keiten. Erhaltlich als linkes oder rechtes Werkzeug kann es TECHNISCHE DATEN
an Haupt- und Gegenspindel an Langdrehmaschinen, CNC- Rindelart Flach / Spiral / Kreuz / Fischhaut
und konventionellen Kleindrehmaschinen eingesetzt werden.
Werkstiick @ 1,2-12 mm
e Das BO bietet maximale Flexibilitat, da das Werkzeug wahl-
weise mit einer Randelrolle (z.B. Flachrandel RAA) oder mit Schaft 1 8x8/10x10/12x12 mm
zwei Randelrollen (z.B. Kreuzrandel RKE/RGE) und bei Rén- Schaftlange 100 mm
delungen bis zum Werkstlcksbund eingesetzt werden kann. Gewicht 0,07-0,13 kg
e Durch die stabile Bauwelsg kon.nen die beim Elnsat.z des Rindelrollen ©9,5x 3,5 x 5/6 mm
Werkzeugs entstehenden Vibrationen besser abgeleitet :
werden. Dadurch wird die Standzeit der Randelrollen erhsht. Teilungen 03/04/0,5/0,6/08/1,0
e schnelles Wechseln der Randelrollen durch einfach zu
bedienendes Klemmsystem MODELL PROD.-NR.
* kompakte Designbauweise BO 8x8 L P712-0241
B0 8x8 R P712-0242
B0 10x10 L P712-0243
B0 10x10R P712-0244
B0 12x12L P712-0245
B0 12x12R P712-0246
ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
FLACHRANDEL RAA: 1 Stiick Randelrollen 90° KREUZRANDEL RKE: 1 Stiick Randelrollen 45°L
SPIRALRANDEL RBR 30°: 1 Stiick Randelrollen 30°L 1 Stiick Randelrollen 45°R
SPIRALRANDEL RBR 45°: 1 Stiick Randelrollen 45°L FISCHHAUTRANDEL RGE: 1 Stiick Randelrollen 30°L
SPIRALRANDEL RBL 30°: 1 Stiick Randelrollen 30°R 1 Stick Randelrollen 30°R
SPIRALRANDEL RBL 45°: 1 Stiick Randelrollen 45°R
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B2/ KL/ KK

DAS B2. FLEXIBEL UND STABIL

Das modulare B2 Réndelformwerkzeug erméglicht prazises Randeln. Es ist als rechtes oder linkes Werkzeug an allen gangigen
CNC-Maschinen und konventionellen Drehmaschinen einsetzbar. Das B2 Réndelformwerkzeug basiert auf dem bewahrten
flexiblen und auBerst stabilen A2 Konzept mit Schwalbenschwanzfiihrung zwischen Schaft und Tragerkérper.

Somit werden Vibrationen minimiert und die Standzeit der Randelrollen maximiert.

e Das B2 bietet maximale Flexibilitat, da das Werkzeug wahl-
weise mit einer Randelrolle (z.B. Flachréndel RAA) oder zwei TECHNISCHE DATEN
Réndelrollen (z.B. Kreuzrandel RKE/RGE) und auch bei Ran- Rindelart Flach / Spiral / Kreuz / Fischhaut
delungen bis zum Werkstiicksbund eingesetzt werden kann.

Werkstiick @ 15-250 mm
e Das einfache QUICK Klemmsystem erméglicht schnelles,
problemloses Wechseln der Randelrader. Schaft |1 20x25 / 25x25 mm
Schaftlange 80 mm

¢ Durch spielfreie Flachenklemmung des Tragerkérpers werden
Vibrationen bis auf ein Minimum reduziert. Dies garantiert Gewicht 1,1 kg
im Zusammenspiel mit der integrierten Kihimitteldise eine

) ) Randelrollen @25 x8x10/12 mm
maximale Standzeit.
. . o Teilungen 0,5/06/08/10/1,2/1,5
e einfache und prazise Feinjustierung des Tragerkdérpers am
Schaft mittels Exzenterklemmung
e Lagerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit MODELL PROD.-NR.
e kompakte Designbauweise B2 20x25 P712-0265
B2 25x25 P712-0266
ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
FLACHRANDEL RAA: 1 Stlick Randelrollen 90° KREUZRANDEL RKE: 1 Stiick Randelrollen 45°L
SPIRALRANDEL RBR 30°: 1 Stick Randelrollen 30°L 1 Stack Randelrollen 45°R
SPIRALRANDEL RBR 45°: 1 Stiick Randelrollen 45°L FISCHHAUTRANDEL RGE: 1 Stiick Randelrollen 30°L
SPIRALRANDEL RBL 30°: 1 Stiick Randelrollen 30°R 1 Stiick Réandelrollen 30°R
SPIRALRANDEL RBL 45°: 1 Stiick Randelrollen 45°R
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QUICK RANDELWERKZEUGE

Produktiibersicht
FLACHRANDEL RAA SPIRALRANDEL RBL und RBR KREUZRANDEL RKE FISCHHAUTRANDEL RGE
nach DIN 82 nach DIN 82 nach DIN 82
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RANDELFRASEN

Arheitshereich Teilungen Werkzeug Werkzeug
@1,5-12 mm 0,5-1,5 LA/ FL LA/ KF

@ 3-50 mm 0,5-1,5 Al/FL Al/KF

@ 5-250 mm 0,5-1,5 A2/ FL A2/ KF

@ 20-1000 mm 1,0-3,0 MI / KF

@ 20-3000 mm 1,0-4,0 M /FL

@ 30-3000 mm 1,0-4,0 MII/ KF
@ 3-25 mm 0,4-1,2 STR-A STR-A

@ 5-55 mm 0,4-2,0 STR-B STR-B

RANDELFORMEN
Arbeitshereich Teilungen Werkzeug Werkzeug
BO Anwendung BO Anwendung
@1,2-12 mm 0,3-1,0 mit einer mit zwei
Réandelrolle Randelrollen

B2 Anwendung
@ 15-250 mm 0,5-1,5 mit einer
Randelrolle

B2 Anwendung
mit zwei
Randelrollen

Weitere Infos: industrieprodukte.swarovskioptik.com




Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte: DE 09/2012 Anderungen in Ausfiihrung
und Lieferung sowie Druckfehler sind vorbehalten.

SWAROVSKI OPTIK VERTRIEBS GmbH, 6067 Absam, Austria
Tel. +43/5223/511-0, Fax +43/5223/511-6550 QU IC K

info@quick-tools.at, WWW.QUICK-TOOLS.AT




