RANDELWERKZEUGE

SWAROVSKI

OPTIK

(QUICK) |



Im Jahr 1895 siedelt sich der bohmische visiondre Unternehmer Daniel Swarovski . im Tiroler Dorf Wattens an.
Dort griindet er ein Unternehmen zur Verarbeitung von Kristall. Seine neue, mechanische Methode zum Schleifen
von Kristallschmucksteinen revolutioniert die Modeindustrie. Swarovski wird zum weltweit filhrenden Hersteller von
prazise geschliffenen Kristallen. Heute kommen die Kristalle in der Fashion- und Schmuckindustrie ebenso zum
Einsatz wie in der Lichtplanung, der Architektur und in der Innenraumgestaltung. Das in mehr als 120 Landern
tatige Unternehmen ist nach wie vor in Wattens/Tirol beheimatet und wird von Familienmitgliedern der vierten und
funften Generation geflhrt. Im Jahr 2008 erzielte Swarovski mit rund 26.000 Beschéaftigten einen Umsatz von 2,52
Milliarden Euro.
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Im Jahr 1935 war Wilhelm Swarovski, der Sohn des Firmengriinders, gerade 47 Jahre alt und ein begeis-
terter Hobbyastronom. Die fur die Herstellung von Schmucksteinen damals schon im vaterlichen Betrieb
vorhandenen Methoden zur Glaserzeugung und Glasveredelung nutzte er fir die Entwicklung eines ganz-
lich neuartigen Prismen-Produktions- und Schleifverfahrens. Im Jahre 1949 griindete er im Tiroler Absam
die SWAROVSKI OPTIK KG. Heute ist seine Urenkelin Carina Schiestl-Swarovski Vorstandsvorsitzende
des Optik-Unternehmens. Die von SWAROVSKI OPTIK hergestellten Fernglaser, Teleskope, Zielfernrohre,
optronischen Geréte, Entfernungsmesser und Restlichtverstérker werden weltweit von professionellen An-
wendern aufgrund ihrer Uberragenden Prézision, brillanten Optik, perfekten Ergonomie und Langlebigkeit
geschatzt.

Der Geschaftsbereich SWAROVSKI OPTIK Industrieprodukte fertigt ebenfalls am Standort Absam in Tirol
optische, mechanische und elektronische Komponenten und Réndelwerkzeuge auf hdchstem qualitati-
vem Niveau. Im Mittelpunkt steht der Kunde mit seiner Anforderung, flir den wir entsprechende Losungen
ausarbeiten. So wie das gesamte Swarovski Unternehmen, leben auch die Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter dieses Geschéaftsbereiches den Begriff der Prazision. Sie verflgen Uber ein 60 Jahre zurtickreichendes
Wissen um Feinoptik, Feinmechanik und Elektronik.



RANDELFRASEN /
RANDELFORMEN

In der Réndeltechnik unterscheidet man zwei verschiedene Verfahren:

das Randelfrasen und das Randelformen. Beide Verfahren haben ihre speziellen Anwendungsgebiete mit Vor- und Nachteilen.

RAN D ELFRASEN spanabhebende Bearbeitung

RAN D EI.FO RMEN spanlose Bearbeitung

ANWENDUNG

e hochste Prazision und Oberflachenqualitat

e Réndeln von dinnwandigen Werkstticken ohne Deformierung moglich
e Zeitersparnis durch hohere Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

e fast alle Materialien moglich inkl. Grauguss und Kunststoff

e Réndelung bis zum Werkstlcksbund nur bedingt moglich

EIGENSCHAFTEN

e Schonung der teuren Maschine durch spanabhebendes Verfahren

e keine bzw. minimale Verdnderung des WerkstlckauBendurchmessers
e minimaler Druck auf Werksttck und Maschine

e geringe Oberflachenverdichtung

ANWENDUNG

e Bearbeitung des Werkstoffes durch Kaltumformen
e Réndelung bis zum Werkstlickbund mdglich

e alle Réndelformen nach DIN 82 mdoglich

e Réndeln an jeder Stelle des Werksticks moglich

EIGENSCHAFTEN

e fir Sichtrandel nicht zu empfehlen

e Durch das Kaltumformen vergroBert sich der AuBendurchmesser des
Werkstuticks

e Die Oberflache des Werkstlicks wird verdichtet

e Radndelformen an diinnwandigen Werkstlicken nicht empfehlenswert

e Réndelformen an kleinen Werkstiickdurchmessern nur
bedingt moglich

e Maschine wird durch den héheren Druck mehr belastet

e [angsamere Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit




FLACHRANDEL RAA
nach DIN 82

RANDELFRASEN

RANDELFORMEN

SONSTIGES

FLACHRANDEL

SPIRALRANDEL RBL und RBR
nach DIN 82

Arbeitshereich Werkzeug Réandelfraser | Teilungen Seite
@#1,5-12 mm LA/FL 78,9 0,3-1,0 / 7

@ 3-50 mm Al/FL @145 0,4-1,2 V 9

@ 5-250 mm A2/ FL @215 0,4-2,0 V 11

@ 20-3000 mm M/ FL @42 1,0-4,0 ’ 14

@ 3-25 mm STR-A @145 0,4-1,2 ’ 17-18
@ 5-55 mm STR-B @215 0,4-2,0 ’ 17-18
@ 15-250 mm B2 Anwendung mit @25 0,5-1,5 19-20

einer Randelrolle W

SET-ANGEBOTE 13
SONDERWERKZEUGE 22
AUSWAHL Randelrollen / Verschleissteile 24-28
Schnittgeschwindigkeit / Vorschub / Materialauftrag 29
Réanderfrasen am Bund / zur Werkstlckschulter 30

KREUZRANDEL RKE

nach DIN 82

45° zur Werkstickachse gekreuzt

KREUZRANDEL

FISCHHAUTRANDEL RGE

nach DIN 82

30° zur Werkstiickachse gekreuzt
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Arbeitshereich Werkzeug Réndelfraser | Teilungen Seite
@1,5-12 mm LA/ KF 78,9 0,3-1,0 - 8

@ 3-50 mm Al /KF @ 14,5 0,4-1,2 r 10

@ 5-250 mm A2 / KF 7215 0,4-2,0 (‘ 12

@ 20-1000 mm Ml / KF @ 32 1,0-3,0 v 15

@ 30-3000 mm MIl / KF @42 1,0-4,0 V 16

@ 3-25 mm STR-A 7 14,5 0,4-1,2 ’ 17-18
@ 5-55 mm STR-B @215 0,4-2,0 ' 17-18
@ 15-250 mm B2 Anwendung mit @25 0,5-1,5 F 19-20

zwei Randelrollen 5_-?’

SET-ANGEBOTE 13
SONDERWERKZEUGE 22
AUSWAHL Réndelrollen / Verschleissteile 24-28
Schnittgeschwindigkeit / Vorschub / Materialauftrag 29
Rénderfrasen am Bund / zur Werkstlckschulter 30




LA/ KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug ist fur den Einsatz auf Langdrehautomaten, Kleindrehmaschinen und aufgrund seiner Ausfihrung als

LA/ FL
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Die Werkzeuge wurden speziell fir Langdrehautomaten entwickelt. Sie konnen aber aufgrund ihrer Ausfihrung als

linke und rechte Werkzeuge auf CNC Drehmaschinen und Kleindrehmaschinen verwendet werden. linkes und rechtes Werkzeug auch fir CNC Maschinen geeignet.
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MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
LA/FL 8x8L P215-0204 Réndelart Flach / Spiral LA/KF 8x8L pP212-0204 Réndelart Kreuz / Fischhaut
LA/FL 10x10L P215-0206 Werkstiick @ 1,5-12 mm LA/KF 10x10L pP212-0206 Werkstiick @ 1,5-12 mm
LA/FL 12x12L P215-0208 Schaft & 8x8/10x10/12x12 mm LA/KF 12x12L P212-0208 Schaft 4 8x8/10x10/12x12 mm
Schaftlange 88 mm Schaftldnge 83 mm
Gewicht 0,07 bis 0,14 kg Gewicht 0,07 bis 0,14 kg
MODELL PROD.-NR. Réndelrollen @ @89 mm MODELL PROD.-NR. Réndelrollen @ @ 8,9 mm
LA/FL 8x8R P215-0205 Teilungen 0,3/0,4/05/0,6/0,8/1,0 LA/KF 8x8R P212-0205 Teilungen 0,3/04/05/06/0,8/1,0
LA/FL 10x10R P215-0207 LA/KF 10x10R pP212-0207
LA/FL 12x12R P215-0209 LA/KF 12x12R P212-0209
ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>> ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29: ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:
FLACHRANDEL RAA: rechtes Werkzeug 1 Stiick Réndelfraser 30°R  SPIRALRANDEL RBR: rechtes Werkzeug  Spirale 15° 1 Sttick Randelfraser 15°L ahnlich RKE: 1 Stiick Réndelfraser 15°R RGE: 2 Stlck Randelfraser 90°
linkes Werkzeug 1 Stiick Réndelfraser 30°L Spirale 30° 1 Stuick Randelfraser 90° 1 Stiick Réndelfraser 15°L
SPIRALRANDEL RBL: linkes Werkzeug Spirale 15° 1 Stlick Randelfraser 15°L
Spirale 30° 1 Stuick Randelfréaser 90°
107 105
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e Maximum an Flexibilitat:

- Das A1/FL kann flexibel als linkes oder rechtes Werkzeug an
Haupt- und Gegenspindel an CNC und konventionellen
Maschinen eingesetzt werden.

- Die Al Schéafte 10x16, 12x16, 16x16 konnen wahlweise flr
den A1/FL und A1/KF Tragerkorper verwendet werden.

- fur Langdrehautomaten sind passende Adapter erhaltlich
(siehe Seite 13 — Set)

e Maximale Stabilitat:

- Die Tragerkorper der A1 Serie werden mit einer spielfreien
Flachenklemmung montiert.

- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen
besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Randelrollen verlangert.

e L agerreduktion durch vielfaltige Einsetzbarkeit

e einfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers ohne
Demontage

e kompakte Designbauweise

Al / FL

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Al Werkzeuge kdnnen an allen gangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Réndelart Flach / Spiral

Werkstiick @ 3-50 mm

Schaft A 10x16/12x16 / 16x16 mm
Schaftldnge 80 mm

Gewicht 0,650 kg

Réandelrollen @ @ 14,5 mm

Teilungen 04/05/06/08/1,0/1,2
MODELL PROD.-NR.

A1/FL 10x16 P669-0203

A1/FL 12x16 P669-0204

A1/FL 16x16 P669-0205

ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:

FLACHRANDEL RAA: rechtes Werkzeug 1 Stiick Randelfraser 30°R ~ SPIRALRANDEL RBR: rechtes Werkzeug

linkes Werkzeug 1 Stiick Réndelfraser 30°L

SPIRALRANDEL RBL: linkes Werkzeug

—q
10/12/16

Spirale 15° 1 Sttick Réndelfraser 15°R
Spirale 30° 1 Stuck Randelfraser 90°

Spirale 15° 1 Stlick Randelfraser 15°L
Spirale 30° 1 Sttick Randelfraser 90°

16
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e Maximum an Flexibilitat:

- Das A1/KF Werkzeug kann flexibel als linkes oder rechtes
Werkzeug an Haupt- und Gegenspindel an CNC und
konventionellen Maschinen eingesetzt werden.

- Die Al Schéfte kbnnen wahlweise fur den A1/FL und A1/KF
Tragerkorper verwendet werden.

e Maximale Stabilitat:

- Die Tragerkorper der A1 Serie werden mit einer spielfreien
Flachenklemmung montiert.

- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen
besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Réndelrollen verlangert.

e | agerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit
e ecinfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers:

Das Einstellen der Durchmesser ist durch die beidseitige
Indexscheibe einfach durchzufiihren, unabhangig ob die
Bearbeitung vor oder hinter der Drehmitte, Uberkopf oder an
Haupt- und Gegenspindel erfolgt.

e spielfreies Schneckengetriebe garantiert ein gleichzeitiges
parallles BerUhren der Fraser am Werkstlck

e kompakte Designbauweise

Al/ KF

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Al Werkzeuge kénnen an allen gangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Réndelart Kreuz / Fischhaut
Werkstiick @ 3-50 mm

Schaft A 10x16/12x16/ 16x16 mm
Schaftldnge 80 mm

Gewicht 0,650 kg

Randelrollen @ @ 14,5 mm

Teilungen

04/05/06/08/10/1,2

MODELL

PROD.-NR.

A1/KF 10x16

P699-0200

A1/KF 12x16

P669-0201

A1/KF 16x16

P669-0202

ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:

1 Stiick Randelfraser 15°L
1 Stuck Randelfraser 15°R

ahnlich RKE:

10/12/16

RGE:

2 Stuick Randelfraser 90°
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A2 Werkzeuge kénnen an allen géangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

e Maximum an Flexibilitat:

- Das A2/FL kann flexibel als linkes oder rechtes Werkzeug an
Haupt- und Gegenspindel an CNC und konventionellen
Maschinen eingesetzt werden.

- Die A2 Schafte 20x25, 25x25 kénnen wahlweise fir den
A2/FL und A2/KF Tragerkorper verwendet werden.

e Maximale Stabilitat:

- Die Tragerkorper der A2 Serie werden mit einer spielfreien
Flachenklemmung montiert.

- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen
besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Randelrollen verlédngert.

e | agerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit

e einfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers ohne
Demontage

e kompakte Designbauweise

A2/ FL

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

TECHNISCHE DATEN

Réndelart Flach / Spiral
Werkstiick @ 5-250 mm

Schaft A 20x25 / 25x25 mm
Schaftlange 111 mm

Gewicht 1,5 kg
Réandelrollen @ @ 21,5 mm

Teilungen 04/05/06/08/10/12/1,5
16720

MODELL PROD.-NR.

A2/FL 20x25 P669-0212

A2/FL 25x25 P669-0213

ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:

FLACHRANDEL RAA: rechtes Werkzeug 1 Stiick Randelfraser 30°R
linkes Werkzeug 1 Sttick Randelfraser 30°L

SPIRALRANDEL RBL:

I
©
20/25

I
i
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56
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SPIRALRANDEL RBR: rechtes Werkzeug Spirale 15° 1 Stiick Randelfraser 15°R

Spirale 30° 1 Stuick Randelfraser 90°

linkes Werkzeug  Spirale 15°R 1 Sttick Randelfraser 15°L

Spirale 30° 1 Stlick Randelfraser 90°

25

111
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e Maximum an Flexibilitat:

- Das A2/FL kann flexibel als linkes oder rechtes Werkzeug an
Haupt- und Gegenspindel an CNC und konventionellen
Maschinen eingesetzt werden.

- Die A2 Schafte 20x25, 25x25 kénnen wahlweise flr den
A2/FL und A2/KF Tragerkorper verwendet werden.
e Maximale Stabilitét:

Die Tragerkdrper der A2 Serie werden mit einer spielfreien
Flachenklemmung montiert.

Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen

A2/ KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

A2 Werkzeuge kdnnen an allen gangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Réandelart Kreuz / Fischaut
Werkstiick @ 5-250 mm

Schaft A 20x25 / 25x25 mm
Schaftlange 111 mm

Gewicht 1,5 kg
Randelrollen @ @ 21,5 mm

besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der Teilungen ?g;gg /06/08/10/1,2/1,5
Randelrollen verlangert. ! !
e Lagerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit
. - R s MODELL PROD.-NR.
e cinfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers:
Das Einstellen der Durchmesser ist durch die beidseitige A2/KF 20x25 P669-0210
Indexscheibe einfach durchzufiihren, unabhangig ob die
Bearbeitung vor oder hinter der Drehmitte, Uberkopf oder an A2/KF 25x25 P669-0211
Haupt- und Gegenspindel erfolgt.
e spielfreies Schneckengetriebe garantiert ein gleichzeitiges
paralleles Berthren der Fraser am Werkstick
ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:
ahnlich RKE: 1 Stick Randelfraser 15°L RGE: 2 Stuck Randelfraser 90°
1 Stick Randelfraser 15°R
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MAMMUT / FI.
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug ist flr den Einsatz auf manuellen und CNC gesteuerten Spitzen-,

~ SET Al
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Um die maximale Anwenderflexibilitdt des Werkzeuges ausnutzen zu kénnen, empfiehlt Ihr Quick-Team den Kauf eines Sets.
So sind Sie fur die meisten Randelfrassituationen ausgertstet. Werkzeugmacher- und Walzendrehmaschinen vorgesehen. Es werden damit Flach- und Spiralrandel

auf groBeren Durchmessern erzeugt.

MODELL PROD.-NR.

Set A1 P669-0206
bestehend aus:
A1/KF Schaft 16x16
Al1/FL Schaft 12x16
Schaft 10x16
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MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
LIEFERBARE ADAPTER FUR LIEFERBARE ADAPTER FUR M/FL P226-0200 Randelart Flach / Spiral
LANGDREHAUTOMATEN A/KF LANGDREHAUTOMATEN A1/FL Werkstiick @ 20-3000 mm
669-0274 A1/KF LA - Adaper 16 669-0277 AL/FL LA - Adaper 16 Schaft A 35 x 27 mm
669-0275 AL/KF LA - Adaper 12 669-0278 AL/FL LA - Adaper 12 Schaftliinge 140 mm
669-0276 A1/KF LA - Adaper 10 669-0279 A1/FL LA - Adaper 20 Gewicht 16 kg
Réandelrollen @ @ 42 mm
Teilungen 1,0/1,5/20/25/3,0/4,0
ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
MODELL PROD.-NR. ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:
Set A2 P669-0214 ) ) . ) ) . .
bestehend aus: RRA: 1 Stiick Randelfraser 30°R RBR: Spirale 15° 1 Stuck Randelfraser 15°R
A1/KF Schaft 25x25 Spirale 30° 1 Stiuck Randelfraser 90°
A1/FL Schaft 20x25
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MAMMUT I/ KF MAMMUT 11/ KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug wurde fur den Einsatz auf manuellen und CNC gesteuerten Werkzeugmacher-, Spitzen- und Walzendrehmaschinen konzipiert. Dieses Werkzeug wurde fir den Einsatz auf manuellen und CNC gesteuerten Werkzeugmacher-, Spitzen- und Walzendrehmashcinen konzipiert.

Es kénnen damit Kreuz- und Fischhautrandel auf gréBeren Durchmessern hergestellt werden. Es kobnnen damit Kreuz- und Fischhautrandel auf gréBeren Durchmessern hergestellt werden.
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MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
MI/KF P218-0200 Réandelart Kreuz / Fischhaut MII/KF P219-0200 Réandelart Kreuz / Fischhaut
Werkstiick @ 20-1000 mm Werkstiick @ 30-3000 mm
Schaft 4 45x40 mm Schaft A 90x60 mm
Schaftlange 160 mm Schaftlange 275 mm
Gewicht 6 kg Gewicht 18 kg
Réandelrollen @ @ 32 mm Randelrollen @ @ 42 mm
Teilungen 1,0/1,5/2,0/25/3,0 Teilungen 1,0/1,5/20/25/3,0/4,0
ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>> ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29: ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:
ahnlich RKE: 1 Sttick Randelfraser 15°L RGE: 2 Stuck Randelfraser 90° shnlich RKE: 1 Stiick Randelfraser 15°L RGE: 2 Stiick Randelfraser 90°
1 Stiick Randelfraser 15°R 1 Stiick Randelfraser 15°R
- 280 - - 445 .
160 275
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STR-A/STR-B

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE LIEFERBARE AUFNAHMESCHAFTE STR-A

Diese Werkzeuge werden an manuellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt. Sie sind auch fur Transfermaschinen und

Bearbeitungszentren, bei denen das Werkstiick feststeht und das Werkzeug die Drehbewegung ausfihrt, vorgesehen. Aufgrund PROD.-NR. Einspann @ (F) Spannlédnge (G) Bohrung @ (H)

ihrer Ausfihrung (drei Randelfraser) kdnnen auch lange Werkstiicke mit kleinen Durchmessern problemlos bearbeitet werden. 281-415 15 mm 50 mm 9 mm
281-420 20 mm 50 mm 10 mm
281-425 25 mm 50 mm 15 mm -0
281-463 34 50 mm 9 mm =
281-461 5/8™ 50 mm 9 mm E
281-464 1 50 mm 15 mm §:
281-482 MK2 : 8,5 mm E

LIEFERBARE AUFNAHMESCHAFTE STR-B

MODELL PROD.-NR. STR-A PROD.-NR. STR-B PROD.-NR. Einspann @ (F) Spannlange (G) Bohrung @ (H)
M/FL P281-0200 P280-0200 280-420 20 mm 70 mm 10 mm
280-425 25 mm 70 mm 15 mm
TECHNISCHE DATEN | STR-A STR-B 280-430 30 mm 70 mm 18 mm
Rindelart Flach / Kreuz / Fischhaut Flach / Kreuz / Fischhaut 280-464 - 70 mm 15mm
Werkstiick @ 3-25 mm 5-55 mm 280-465 114" /0 mm 18 mm
Schaft siehe Seite 18 siehe Seite 18 280-466 11727 /0 mm 25 mm
Schaftlinge siehe Seite 18 siehe Seite 18 280-483 MK3 - 10 mm
Gewicht 0,5 kg 2,0 kg
Randelrollen @ 14,5 mm 21,5 mm
Teilungen 0,4/05/06/08/1,0/1,2 04/05/06/08/10/1,2/15/1,6/2,0
ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>> ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29: ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 29:
RAA: Frastrager O: 1 Stick Randelfraser 30°L RGE: Frastrager O: 1 Stick Randelfraser 90°
Frastrager O: 1 Stick Randelfraser 30°L Frastrager O: 1 Stick Randelfraser 90°
Frastrager 1: 1 Stick Randelfraser 30°R Frastrager 1: 1 Stick Randelfraser 90°
ahnlich RKE: Frastrager O: 1 Stick Randelfraser 15°R

Frastrager O: 1 Stick Randelfraser 15°R
Frastrager 1: 1 Stlick Randelfraser 15°L
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B2/ FL/KF B2/ FL/KF
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Mit dem neuen B2 Formwerkzeug startet QUICK/SWAROVSKI OPTIK seine Randelformwerkzeug-Produktlinie. Dieses Werkzeug ist fir den Einsatz auf Langdrehautomaten, Kleindrehmaschinen und aufgrund

Das B2 Randelformwerkzeug basiert auf dem bewéhrten flexiblen und &uBerst stabilen A2 Konzept mit der Schwalbenschwanzflihrung zwischen seiner Ausfihrungen als linkes und rechtes Werkzeug auch fir CNC Maschinen geeignet.

Schaft und Tragerkorper. Somit werden Vibrationen minimiert und die Standzeit der Randelrollen maximiert.

* Das B2 Werkzeug setzt neue MaBstabe in punkto Flexibilitat:

- Das B2 Réandelwerkzeug bietet vielfaltige Einsatzmdoglichkeiten, da e Lagerreduktion durch vielfaltige Einsetzbarkeit
es nicht nur als linkes und rechtes Werkzeug an Haupt- und
Gegenspindel an CNC und konventionellen Maschinen eingesetzt
werden kann, sondern auch wahlweise mit einem Réandelrolle (z.B.

e schnelles und einfaches Wechseln der Randelrollen durch
einfaches Losen und Fixieren der Klemmleiste mittels Exzenter

Flachrandel) bzw. mit zwei Randelrollen (z.B. Kreuzréndel) e einfache und prazise Feinjustierung des Tragerkdrpers am
verwendet wird. Schaft mittels Exzenterklemmung
¢ Maximale Stabilitat: e Die integrierte Kuhimitteleinheit garantiert einfache und
- Die Tragerkorper der B2 Serie werden mit einer spielfreien effektive Kihlung der Randelrollen. Das hilft die Standzeit 2.
Flachenklemmung montiert. ZU Maximieren. MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN =
, , , N o
- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden e kompakte Designbauweise - L
reduziert und kénnen besser abgeleitet werden. Dadurch wird B2 20x25 P712-0265 Randelart Flach / Spiral / Kreuz / Fischaut 3
die Standzeit der Randelrollen verlangert. B2 20x25 P712-0266 Werkstiick @ 15-250 mm E
- Esist zu beachten, dass bei Rédndelformwerkzeugen m
prozessbedingt trotz der QUICK Schwalbenschwanzfiihrung Schaft 4 20x25 / 25x25 mm =2
immer mehr Vibrationen entstehen als beim Randelfrasen. Schaftlinge 80 mm
Gewicht 1,1 kg
Réndelrollen @ @ 25 mm
Teilungen 05/06/08/1,0/12/1,5
ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>> ABGEBILDETES WERKZEUG <<RECHTE AUSFUHRUNG>>
FLACHRANDEL RAA: 1 Stuck Réndelrollen 90° SPIRALRANDEL RBR 30°: 1 Stuck Réndelrollen 30°L KREUZRANDEL RKE: 1 Stiick Randelrollen 45°L FISCHHAUTRANDEL RGE: 1 Stick Réndelrollen 30°L
SPIRALRANDEL RBR 45°: 1 Sttick Réndelrollen 45°L 1 Stiick Réndelrollen 45°R 1 Stuck Réndelrollen 30°R
SPIRALRANDEL RBL 30°: 1 Stiick Réndelrollen 30°R
SPIRALRANDEL RBL 45°: 1 Sttck Randelrollen 45°R
51 . 53
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B1/FL/KF
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Schon heute durfen wir die Weiterentwicklung unserer B Serie vorstellen und den B1 anktndigen.

Dieser wird voraussichtlich ab Oktober 2011 im Fachhandel erhéltlich sein und die Licke der Bearbeitung von kleineren Werkstiicken schlieBen.

Auch dieses Werkzeug wird sich durch hohe Flexibilitat, Stabilitat und sein funktionelles Design auszeichnen.
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3

SONDERWERKZEUGE
QUICK RANDELWERKZEUGE

Individuelle Wiinsche fordern unser Know-How und unsere Flexibilitat. Daher bieten

wir unseren Kunden Sonderwerkzeuge und Produktentwicklungen auf Anfrage und in Absprache mit unseren Fachleuten an.
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RANDELROLLEN

QUICK Randelrollen werden auf modernsten Werkzeugmaschinen mit hochster Préazision hergestellt.

Die Warmebehandlung erfolgt in elektronisch gesteuerten Héarteanlagen unter standiger Qualitatskontrolle

RAN D EI.R 0 I.I.E N spanabhebende Bearbeitung

QUICK Randelrollen fur spanabhebende Bearbeitung werden aus Pulvermetall geschliffen um héchste
Standzeiten fur die Anwendung zu garantieren.

° hohere Standzeit
° geringere Rustkosten
o Reduzierung der Werkzeugkosten (Zeus)

Optimale Standzeit durch Q-DUR®, TIN & TICN Beschichtung und Plasma Nitrieren

Die Standzeit von Randelrollen hangt grundsatzlich vom Rohmaterial, der Randel-Zahngeometrie, Art der Anwendung,
Schnittgeschwindigkeit, Kihlung, etc. ab.

Die Standzeit kann jedoch durch Auswahl zusatzlicher Behandlungen des Grundmaterials beeinflusst werden.

QUICK bietet Q-DUR® Beschichtung als Standard an. Diese PVD-Schicht mit einer Mikroharte von 3300 HV ermoglicht dekorativ
hochwertige Réndelflachen und héhere Standzeit bei der Bearbeitung von hochfesten Werkstoffen.

TIN &TICN Beschichtungen und Plasma Nitrieren bieten eine weitere Moglichkeit die Standzeit zu erhdhen und werden
auf Anfrage angeboten.

Um die ideale Behandlung fur die individuelle Anwendung zu finden werden Tests empfohlen.

RAN D EI.RO I.I.EN spanlose Bearbeitung

Far die spanlose Bearbeitung werden Randelrollen aus HSS angeboten.

SONDERRANDELROLLEN

Individuelle Wiinsche fordern unser Know-How und unsere Flexibilitat. Daher bieten wir unseren Kunden Sonderteilungen und
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spezielle Abmessungen auf Anfrage und in Absprache mit unseren Fachleuten an.
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RANDELFRASENROLLEN

RANDELFORMENROLLEN

FLACH / SPIRALRANDEL

KREUZ / FISCHRANDEL

LA/FL 28,9

LA/FL 28,9

Spirale 15° -> 15° L
Spirale 30° -> 90°

Spirale 15° -> 15° R
Spirale 30° -> 90°

WERKZEUG @ RANDEL- VERZAHNUNGSWINKEL VERZAHNUNGSWINKEL TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG
LA/FL 28,9 30° L oder | 30°R 0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 8,9x30°Lx0,8t

0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 8,9x15°Rx1,0t

0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 8,9x90°x0,5t

RANDELFRASENROLLEN

Al/FL oder | 30°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x30°Lx0,8t
Al/FL Spirale 15° -> 15° R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x15°Rx0,8t
Spirale 30° -> 90°
Al/FL Spirale 15° -> 15° L 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x90°x0,8t
Spirale 30° -> 90°
A2/FL @21,5 oder | 30°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/ 21,5x30°Lx0,8t
1,2/1,5/1,6/2,0
A2/FL @21,5 Spirale 15° -> 15° R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/ 21,5x15°Rx0,8t
’ Spirale 30° -> 90° 1,2/1,5/1,6/2.0
A2/FL @21,5 Spirale 15° -> 15° L 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/ 21,5x90°x0,8t
Spirale 30° -> 90° 1,2/1,5/1,6/2,0
M/FL 30°R 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/4,0 42x30°Rx1,0t
M/FL Spirale 15° -> 15° R 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/4,0 42x15°Rx4,0t
Spirale 30° -> 90°
WERKZEUG @ RANDEL- FRASERTRAGER 0 FRASERTRAGER 1 TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER
r STR-A @145 2x 30°L (Frasertrager 0) und 1x 30°R (Frasertrager 1) 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x30°Lx0,8t
STR-B 2x 30°L (Frasertrager O) und | 1x 30°R (Frasertrager 1) 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/ 21,5x30°Lx0,8t
r 1,5/1,6/2,0
WERKZEUG @ RANDEL- VERZAHNUNGSWINKEL VERZAHNUNGSWINKEL TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG
B2 725 90° oder | 90° 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 25x-90°x0,8t

Spirale 30° -> 30°L
Spirale 45° -> 45°L

Spirale 30° -> 30°R
Spirale 45° -> 45°R

oder

Spirale 30° -> 30°L
Spirale 45° -> 45°L

Spirale 30° -> 30°R
Spirale 45° -> 45°R

0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5

25x-30°Rx0,8t

0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 25x-30°Lx0,8t

WERKZEUG @ RANDEL- RANDEL- VERZAHNUNGSWINKEL VERZAHNUNGSWINKEL TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER FORM LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG
LA/KF 78,9 ahnlich oder | 15°L 0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 8,9x15°Lx0,8t
RKE 15°R
LA/KF 2% 90° 0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 8,9x90°x1,0t
AL/KF ?14,5 ahnlich oder | 15°L 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x15°Lx0,8t
v RKE 15°R
Al/KF @145 2x 90° 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x90°x0,8t
A2/KF @21,5 ahnlich oder | 15°L 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/ 21,5x15°Lx0,8t
' RKE 15°R 1,2/1,5/1,6/2,0
A2/KF @21,5 2x 90° 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/ 21,5x90°x0,8t
1,2/1,5/1,6/2,0
MI/KF @32 ahnlich oder | 15°L 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0 32x15°Lx1,5t
’ RKE 15°R
MI/KF @32 2x 90° 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0 32x90°x2,0t
MII/KF @42 ahnlich oder | 15°L 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/4,0 42x15°Lx4,0t
ﬂ RKE 15° R
MII/KF @42 2x 90° 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/4,0 42x90°x1,5t
WERKZEUG @ RANDEL- RANDEL- FRASERTRAGER 1 TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER FORM
’E STR-A @14,5 ahnlich 2x 15°R (Frasertrager 0) und 1x 15°L (Frasertrager 1) 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x15°1x0,8t
RKE

RANDELFORMENROLLEN

RKE

45°L

2x 15°L (Frasertrager 0) und | 1x 15°R (Frasertrager 1) 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/ 21,5x15°Lx0,8t
1,5/1,6/2,0
’: 3x90° 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/ 21,5x90°x0,6t
1,5/1,6/2,0
WERKZEUG @ RANDEL- RANDEL- VERZAHNUNGSWINKEL VERZAHNUNGSWINKEL TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER FORM LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG
B2 @25 ahnlich oder | 45°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 25x-45°1.x0,8t

0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 25x-30°Lx0,8t
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SONSTIGES

FIRMA
MUSTERSTRASSE 123
45678 ORT
OSTERREICH

BESTELLUNG

Datum 01.01.XXX
Kdn.: KNO5875466868

BESTELLBEISPIEL

Randelrollen | Artikel- QDUR Verzahnungs- | Artikel- Teilungen Artikel-
nummer winkel nummer nummer

(8,9x2,5x4) @ 8,9mm 270- 04 04
(14,5x3x5) @ 14,5mm | 271- 0,5 05
(21,5x5x8) @215mm (272- 15°L [z 06 06
(32x8x14) @ 32mm 273- 15°R 5 08 (08 D

é (42x12x18) @ 42mm 274- 30°L 6 10 10

I (10x3x6) @ 10mm 286- 30°R 7 1,2 12

= o

g (15x4x8) @ 15mm 287- 90 ( 8 ) 15 15

o= (25x6x8) @ 25mm 288- 2,0 20
(25x8x10/12) @ 25mm 283- 45°L 1 0,5 05

- (20x8x6) @ 20mm 45°R 2 06 06

]

H (20x8x6/13) @ 20mm 290- 30L 6 08 08

= 30R 7 10 10

=

% 90 8 1,2 12

15 15
[ Bestellung [ (21,5x5x6)+QDUR [ Bestellenummer [ 272-2808
[ Bestellung | (25x8x10/12) [ Bestellenummer [ 289-415

WERKZEUG | @ RANDEL- | VERZAHNUNGSWINKEL VERZAHNUNGSWINKEL TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
FRASER | LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG
10 15°L 15°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 10x15°Rx0,8t
B10x3:6 Bestell# 286- 4 5 04/05/06/08/10 286-508
10 30°L 30°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 10x30°Lx1,0t
Bestell# 286- 6 7 04/05/06/08/10 286-610
10 90° 90° 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 10x90°x0,5t
Bestell# 286- 8 8 04/05/06/08/10 286-805
15 15°L 15°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 15x15°Lx0,8t
F15xx8 Bestell# 287- 4 5 05/06/08/10/12 287-408
15 30°L 30°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 15x30°Rx1,0t
= Bestell# 287- 6 7 05/06/08/10/12 287-710
—
= 15 90° 90° 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 15x90°x0, 5t
= Bestell# 287- 8 8 05/06/08/10/12 287-805
Ll
7]
<L
i 25 15°L 15°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 25x15°Lx0,8t
—
Ll Bestell# 288- 4 5 05/06/08/10/12/15/16/20 288-408
= 25 30°L 30°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 25x30°Rx1,0t
o
Bestell# 288- 6 7 05/06/08/10/12/15/16/20 288710
25 90° 90° 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 25x90°x0,5t
Bestell# 288- 8 8 05/06/08/10/12/15/16/20 288-805
20 30°L 30°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 20x30°Lx0,8t
Bestell# 289- 6 7 05/06/08/10/12/15/16/20 289-608
?20x6x8
20 45°L 45°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 20x45°Rx1,0t
= Bestell# 289- 2 1 05/06/08/10/12/15/16/20 289-110
—
= 20 90° 90° 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 20x90°x0,5t
I~
F Bestell# 289- 8 8 05/06/08/10/12/15/16/20 289-805
Ll
=
o
2 20 30°L 30°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 20x30°Lx0,8t
—
= Bestell# 290- 6 7 05/06/08/10/12/15/16/20 290-608
=l 020x6x8/13
= 20 45°L 45°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 20x45°Rx1,0t
o
Bestell# 290- 2 1 05/06/08/10/12/15/16/20 290-110
20 90° 90° 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0 | 20x90°x0,5t
Bestell# 290- 8 8 05/06/08/10/12/15/16/20 290-805
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VERSCHLEISSTEILE

Laufbuchsen, Deckscheiben und Schrauben, mit denen die Randelrollen auf die diversen Werkzeuge montiert werden,

sind Verschleissteile und mussen oOfters ersetzt werden.
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ERSATZTEILE - Schraube, Deckscheibe und Laufbuchse

SET 8,9 Ersatzteilset fur Fréser 8,9 LA

SET 14,5 Ersatzteilset fur Fraser 14,5 Al

SET 21,5 Ersatzteilset fur Fraser 21,5 A2

SET 32 Ersatzteilset fur Fraser 32 Ml / KF
SET 42 KF Ersatzteilset fur Fraser 42 Ml / KF
SET 42 FL Ersatzteilset fur Fraser 42 MFL
SET B 25 Ersatzteilset fur B2 25 B2
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SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind Richtwerte und konnen nach Anforderung verandert werden.

RANDELN MIT QUICK RANDELFRASWERKZEUG

BIS ZUM BUND

Es ist zu beachten, dass mit allen QUICK Randelfraswerkzeugen, aufgrund der Schragstellung der Randelfraser,

Distanz b entsprechend dem @ der Randelfrasrollen

nicht ganz an einen Absatz gerandelt werden kann.

a h 8,9 b 14,5 b 21,5 b 32 b 42 b 32 h42

1 1,0 13 2,0 15 18 11 10,4 9,8
2 25 18 26 25 3,0 12 10,6 10,1
3 3,0 2,2 3,0 3,1 4,3 13 108 12,2
4 2,6 3,8 38 5,7 14 11,1 13,1
5 28 45 45 6,7 15 136
6 3,1 4,7 5,1 7,5 16 14,1
7 5,0 6,2 8,1 17 14,4
8 5,3 7.6 8,6 18 146
9 5,3 9,4 9,1 19 148
10 9,8 9,5

RANDELRAD RANDELRAD RANDELRAD RANDELRAD RANDELRAD RANDELRAD
@89/810 g145/9 15 g21,5 @25 @32 @42
WERKSTOFF v S v s v s Vv s v s v s
m/min mm/U m/min mm/U m/min mm/U m/min mm/U m/min mm/U m/min mm/U
Stahl bis 35 0,05-0,08 | 40-45 0,07-0,09 | 55-60 0,07-0,14 | 50-110 0,07-0,14 | 80-90 0,10-0,20 | 95-100 0,10-0,30
600 N/ mm?
Stahl bis 25 0,04-0,07 | 30-35 0,06-0,08 | 40-50 0,06-0,12 | 40-90 0,06-0,12 | 65-70 0,08-0,16 | 60-80 0,08-0,25
900 N/mm
E Nichtrostende 22 0,04-0,06 | 28-30 0,06-0,08 | 32-40 0,06-0,12 | 30-60 0,06-0,12 | 40-45 0,08-0,16 | 50-55 0,09-0,25
KZI Stihle
<L
E Ms58 60 0,06-0,10 | 60-70 0,08-0,12 | 90-100 0,08-0,20 | 70-155 0,08-0,20 | 115-140 0,1-03 140-160 0,10-0,30
—
g Ms600 50 0,05-0,09 | 60 0,06-0,10 | 80-90 0,07-0,15 | 60-130 0,07-0,15 | 105-125 0,10-0,20 | 120-140 0,10-0,30
:E Bronze 35 0,05-0,08 | 40-45 0,07-0,09 | 55-60 0,07-0,14 | 50-100 0,07-0,14 | 80-90 0,10-0,20 | 95-100 0,10-0,30
oc
Aluminium 70 0,06-0,13 | 70-80 0,08-0,18 | 100-120 0,10-0,25 | 80-160 0,10-0,25 | 125-150 0,10-0,35 150-160 0,10-0,50
GrauguB 22 0,04-0,06 | 28-30 0,06-0,08 | 32-40 0,06-0,12 | 35-55 0,06-0,12 | 40-45 0,08-0,16 | 50-55 0,09-0,25
StahlguB 25 0,04-0,07 | 30-35 0,06-0,08 | 40-50 0,06-0,12 | 50-65 0,06-0,12 | 60-90 0,06-0,12 | 75-80 0,09-0,25
RANDELRAD RANDELRAD
@20 g 25
WERKSTOFF v s v s
m/min mm/U m/min mm/U
Stahl bis 25-55 0,05-0,10 | 30-60 0,07-0,13
600 N / mm?
- Stahl bis 25-50 0,05-0,10 | 25-50 0,05-0,10
[B 900 N/mm
=
[~ Nichtrostende 20-50 0,05-0,10 | 25-45 0,05-0,10
=) .
relll Stihle
—
"5 Ms58 40-85 0,05-0,10 | 45-70 0,05-0,18
:E Ms60 35-70 0,05-0,10 | 40-65 0,05-0,15
oc
Bronze 30-65 0,05-0,10 | 40-65 0,05-0,15
Aluminium 30-65 0,05-0,10 | 35-70 0,06-0,2
StahlguB 25-40 0,05-0,10 | 25-45 0,05-0,10

NOTIZEN:
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DE 10/2010 Anderungen in Ausfiihrung und Lieferung sowie Druckfehler sind vorbehalten.

Fur weitere informationen kontaktieren sie bitte:

e

(QUICK) | -

SWAROVSKI OPTIK VERTRIEBS GmhH, 6067 Absam Austria
Tel. +43/5223/511-0, Fax +43/5223/511-6550
info@quick-tools.at, WWW.QUICK-TOOLS.AT
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